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Chemickeé slozeni C Cr Mo V W Co
Obsah prvkd v % 1,60 4,80 2,00 5,00 10,50 8,00
B Charakteristika B Kaleni

Rychlofezna ocel vyrobena praskovou metalurgii s vy-
sokou schopnosti zachovavani tvrdosti pfi vysokych
teplotach, s vysokou odolnosti proti tlakovému zatizeni
a odolnosti proti opotiebeni otérem. Diky zplsobu vyroby
praskovou metalurgii ma dobrou houzevnatost a vybor-
nou obrobitelnost.

B Pouziti

Vysokonamahané naradi pro tfiskové opracovani nejen
oceli, ale i slitin na bazi Ni a Ti, jako jsou frézy vSech dru-
h(, obrazeci kotoucové noZe, zavitové noze, protahovaci
trny, spirdlové vrtaky, vystuzniky. Nastroje pro praci za
studena pracuijici pfi vysokych pracovnich zatizenich,
napft. razniky a matrice pro presné strihani vysokopev-
nostnich materiald.

M Tepelné zpracovani

Teplota zihani na mékko 770-840 °C
Tvrdost po zihani na mekko max. 300 HB
Teplvot/a Z|han|/na odstranéni 600-650 °C
vnitfnich pnuti

Podrobné informace o tepelném zpracovani v materialovém listé.

Diagram - ¢as vydrZe na austenitizacni teploté
(solna lazei) BOHLER $390
vydrz na austenitizac¢ni teploté 80 sec.

vydrz na austenitizac¢ni teploté 150 seC.= = = = = = =
Stupnovity ohrev pri 550 °C, 850 °C a 1050 °C
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Stupnovity ohfev na austenitizaéni teplotu 1150 az
1230 °C, horni teploty z intervalu austenitizacnich teplot
— nastroje jednoduchého tvaru, tvarové slozité nastroje
spodni hranice austenitizacnich teplot. PFi kaleni v solné
lazni vydrz na austenitizaCni teploté po prohfati v celém
prirezu minimalné 80 sekund, aby doslo k dostate¢né-
mu rozpousténi karbid’ nejvice v8ak 150 sekund, aby
se zabranilo poskozeni materialu. Doba setrvani v solné
lazni skladajici se z prohrati v celém prirezu a vydrZe
na austenitizacni teploté — diagram setrvani. Pri kaleni
ve vakuu doba setrvani na austenitizacni teploté zavisi
na velikosti nastroje a parametrech pece. Ochlazovaci
prostfedi: olej, solna lazen (500 az 550 °C), vakuum.

M Popousténi

Bezprostfedné po kaleni pomaly ohfev na popoustéci
teplotu, vydrz na teploté 1 hodinu na kazdych 20 mm
tloustky, nejméné vSak 2 hodiny, ochlazovani na vzdu-
chu. Prvni a druhé popousténi — teplota na pozadovanou
tvrdost, teplotu volit podle pozadované tvrdosti z popou-
Stéciho diagramu, tfeti popousténi na uvolnéni napéti
30 az 50 °C pod teplotou popousténi na pracovni tvr-
dost.

Popoustéci diagram BOHLER $390

Vydrz na popoustéci teploté: 3 x 2 hod.
Prafez zkusebniho vzorku: ¢étyfhran 25 mm
Austenitizace v solné lazni

Kalici teplota 1150 °C

Kalici teplota 1210 °C = = = = = = =
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B Standardni rozmérovy sortiment 'g
() Kruhové tyse, 7ihané | | € Kruhové tyde, sihane, k11 | | €3 Kruhové tyce, 7ihané, k12 N
 tazené h9 (mm) ~ ECOBLANK (mm) ~ IBO ECOMAX, (mm) 2

-

2,75| 3,3 | 3,56 |3,75|4,25 12,8 | 12,75 | 13,5 | 14,5 41,0 | 42,0 | 49,0 | 51,0 | 52,0 | 55,0 | 58,0 | 61,0
4,4 14,75| 5,2 |5,75| 6,3 155 | 1656 | 185 | 20,5 71,0|76,0|82,086,0|91,0|92,0 |96,0(101,0
6,770 |72 |7,75| 83 225 | 245 | 2555 | 26,0 | |106,0|111,0/113,0/116,0|121,5|123,0{126,0{131,5
8,75| 9,2 19,75|10,3|10,75| | 28,0 | 30,5 | 32,0 | 34,0 | [143,0{151,5(162,0/172,0/182,0(192,0|202,0(206,0
11,2 11,75 36,0 | 39,0 232,0|252,5(302,5|323,0|353,0

rychlo

e PlOChE tyCe, Zihané ALLPLAN = Plechy, Zihané === Desky zihané

- . MoZnost déleni desek podle
Sitka TlouStka (mm) Tloustka (mm) poZadovanych rozmérd
(mm) 155 20,5 26,5 30,5 30,8 40,8 50,8 60,8 QREKAREIREAREREX Sitka (mm)

202,0] X X X X X 23125(28|30]32
302,5 X X X X X 43 (6,7 |84




